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REVESTIM

NTOS INDUSTRIAIS —
TOTAL DUR FLOW TOP 3®

Descricéo

Revestimento argamassado fluido para pisos a base de
resina uretdnica de alto desempenho, composto por
materiais de propriedades antibacteriana, indicado para
aplicagdes em espessuras entre 3 mm e 5 mm, apresenta
superficie monolitica e uniforme com liberacéo de 3 horas.
Acabamento antiderrapante acetinado, impermeavel com
grande resisténcia fisicas e quimica de acordo com as
caracteristicas mecénicas do produto indicado nesta
literatura. Suporta grandes variagGes térmicas sem afetar
suas propriedades. Tem como caracteristicas a absor¢éo de
impactos, distribuindo a for¢a exercida em todo seu corpo,
desta forma néo lasca e ndo sofre danos.

Indicacdes

- Industrias de alimentos em geral (Laticinios, frigorificos,
panificadoras, pescados, entre outros.);

- IndUstria farmacéutica;

- Indlstria automobilistica;

- Cozinhas industriais, refeitérios e restaurantes;

- Camaras frigorificas e camaras de resfriamento;

- Estabelecimentos comerciais;

- Redes atacadistas;

- Hangares;

- Laboratérios;

- Areas sujeitas a trafego intenso de empilhadeiras e cargas
pesadas;

- Entre outras.

Caracteristicas

- Atoxico, utiliza resinas ecologicamente corretas
(vegetal);

- Antimicrobiano;

- Aderéncia em diversos substratos, inclusive em metal;
- Excelente resisténcia fisica, quimica e térmica;

- Absorcédo de impactos;

- Acabamento liso fosco;

- Monolitico;

- Acabamento antiderrapante acetinado;

- Excelente resisténcia a variagBes térmicas;

- Resistente a higienizacdo com &gua quente até 104 °C;
- Répida liberacéo 3 horas;

- Pigmentacéo personalizada.
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Informativo técnico — Propriedades a 25 °C

Aspecto MAT 025 Argamassado
Coloracéo '(\IAEETQO%? Tabela de Cores
De”SEdATS fg;‘re”te e o 1,900:£0,100 gloms
Sélidos por peso ’\(lnBﬂ,Ileé(?%)? 98+2%
Tempo demanselo NER 15742 15 inos
wifogoive  (MATos 180 Minuos
wifegopesado (aaTos 150 Minuos
Cura final '}'Siﬁg% 7 dias

Caracteristicas mecanicas

Resisténcia a compressdo

com 28 dias NBR 12041* 40 MPa £5
Resisténcia a Flexao ASTM C 580 10 MPa £ 2
Resisténcia Térmica NI 042 -90°Calo4°C
Impermeabilidade MAT 013 100%
Aderéncia a Tragao NBR 13528 2 MPa 0,5

0,9072kg (2 libras) /

Resisténcia ao Impacto ' ASTM D 2794 0,762 m (30 inches)

Avaliacdo da Atividade JISZ
Antibacteriana 2801:2010 Atende
Desgaste a Abrasao NBR 12042 Classe B

* Resisténcia a compressao: método de ensaio conforme
NBR 12041 aplicado por analogia a revestimentos
poliméricos

** (Os resultados apresentados referem-se a ensaios
laboratoriais realizados em condi¢bes controladas. O
desempenho dos componentes depende das condi¢cdes do
substrato, preparo, aplicacdo e ambiente

Metodologia de Aplicagéo

Condicbes do ambiente

O ambiente deve ter temperaturas compreendidas entre 7
°C e 35 °C, umidade relativa do ar inferior a 80%. Estar
totalmente isolado, evitando a possivel contaminacéo por
material pulverulento ou por agéo de insetos.
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VIENTOS INDUSTRIAIS

Condicdes fisicas do substrato

O substrato deve estar livre de patologias estruturais, tais
como fissuras, empenamento, recalque, entre outras, ter
resisténcia ao arrancamento > 1,0 MPa. A temperatura do
substrato deve estar compreendida entre 7°C e 30 °C ¢
umidade abaixo de 16%.

Preparo do substrato

O substrato deve passar por um processo de abertura de
poros, através de processo mecanico utilizando
ferramentas mecénicas, exemplo: fresadora, politriz, entre
outros.

N&o recomendamos preparacao por processo quimico!

O substrato necessita de canaletas de ancoragem para a
prevencdo de empenamentos dos cantos do revestimento,
sendo necessario realizar cortes na superficie do substrato
em paralelo as interferéncias com distancias maximas de
10 cm, exemplos de interferéncias: juntas, ralos, canaletas,
rodapés, pilares, entre outros. Essas canaletas constituem-
se na abertura de sulcos de dimensGes minimas de 5 mm
de profundidade por 5 mm de largura, em &rea sem
interferéncias realizar cortes nas mesmas dimensfes com
espacamento de no maximo 5 metros na largura por 5
metros no comprimento.

Apls esta etapa, realizar limpeza para remocdao de
particulas soltas, podendo esta ser feita através de um
aspirador de p6 seguido de limpeza fina utilizando pano
umedecido com etanol. Métodos de limpeza sdo aceitos se
o resultado for equivalente. O substrato deve estar isento
de qualquer contaminante ou material que possa impedir a
perfeita aderéncia do revestimento, tais como O6leos,
graxas, poeiras, acidos ou bases, entre outros.

Preparo do produto

A homogeneizac¢do do produto deve ser feita atraves de
misturador mecanico de hélice metalica dupla (helicoidal).
A mistura deve ser feita no seguinte processo, em um
recipiente apropriado, adicione o componente A
previamente agitado (verifique se foi adicionado todo o
conteudo), com o misturador em baixa rotacdo acrescente
ao recipiente o componente B (verifique se foi adicionado
todo o contetdo), ap6s os componentes A e B estarem
homogeneizados, adicione o componente C no recipiente
gradativamente aumentando a rotacdo do misturador. O
tempo estimado para mistura completa do Total Dur Flow
TOP 3® ¢é de aproximadamente 3 minutos, sendo
importante verificar que o produto esta totalmente
homogeneizado e com consisténcia uniforme.
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Aplicacdo do Revestimento

Ap6s realizar a mistura dos componentes, lance o produto
no substrato, utilizando uma desempenadeira de aco
dentada, espalhe o produto em uma Unica camada por toda
a superficie homogeneamente e em seguida passe
sucessivamente o rolo fura bolha até o total alastramento
e adensamento do revestimento, este processo €
fundamental para um acabamento uniforme e sem marcas
na superficie do revestimento. Esta operacdo deve ser
executada no intervalo de tempo entre 5 e 10 minutos apés
lancado o produto ao substrato.

Juntas

Antes de realizar a aplicacdo do revestimento,
recomendamos a reabertura e limpeza das juntas existentes
no substrato, e apos essa etapa preencher com produtos da

linha Total Seal®.

Recomendagdes

- Ndo manipule a quantidade de nenhum componente, o
produto ja vem com o calculo estequiométrico definido;

- Recomenda-se o controle de consumo durante a
aplicacéo, e comparando com 0 consumo teérico;

- Vede as juntas existentes antes de lancar o produto;

- Recomenda-se a aplicacdo em uma placa teste para
aprovacdo e definicdo da melhor logistica de execucédo
(equilibrio entre mistura e execucdo, distancias e sentido
da aplicacéo)

- Verifique se existe camada drenante e manta plastica
entre 0 piso e o solo, caso ndo exista cuidados especiais
deverdo ser tomados (consultar departamento de
engenharia);

- Verifique se existe presenca de umidade nas paredes, esta
pode estar correlacionada com 0smose;

- E importante que nas primeiras oito horas da sua
secagem, sejam evitadas o derramamento e/ou respingos
de &gua na sua superficie o que ocasionara manchas,
prejudicando o aspecto visual;

- Em caso de dudvidas técnicas sobre execucdo dos
revestimentos, consulte 0 nosso departamento de
engenharia: engenharia@totalrevestimentos.com.br

Consumo
3,00 mm 6,450 kg/m?
4,00 mm 8,600 kg/m?
5,00 mm 10,750 kg/m?
Armazenamento
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TREVESTIMENTOS INDUSTRIAIS

Armazenar em local coberto (ndo utilizar lonas para cobrir
0 material), sem umidade, ventilado, manter material
afastado do solo. Indicado manter sobre paletes e em
temperatura ambiente entre 20° e 30° C.

Embalagens
Conjunto tricomponente de 29,00 kg.

Validade

Armazenado nas embalagens originais invioladas, e
conforme indicado nas condi¢cBes de armazenamento, 0
tempo de vida atil nominal do produto é de 06 meses a
partir da data de fabricacéo.

EPI’s

Essencialmente necessario a utilizagdo de EPI’s conforme
ficha de seguranca.

Precaucdes

N&o exponha o Total Dur Flow TOP 3® 35 acoes
quimicas antes de completamente curado, periodo minimo
de 7 dias a temperatura compreendida entre 10° C e 25 °C.
Em ambientes com temperaturas abaixo de 10 °C, o tempo
de cura excedera 48 horas para desempenho total das
resisténcias. A aplicacdo incorreta do revestimento € de
responsabilidade do usuario. Para maiores orientagoes
sobre a aplicagio do produto ou solicitacdo de
acompanhamento técnico entrar em contato com o
departamento de engenharia no seguinte e-mail:

engenharia@totalrevestimentos.com.br

Leia atentamente a ficha de seguranca antes de manipular
0 produto, adquirida através de nosso site
www.totalrevestimentos.com.br.
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